DESHUMIDIFICADORES DE BAJA SILUETA VERTICAL

Los modelo DRP, son equipos disefiados para instalacién en pared. Estdn provistos de una
bateria de pre y post para aumentar el rendimiento y controlar la temperatura del aire de

salida.

Los modelo NA, son deshumidificadores estdndar que funcionan sin circuito de agua.
Los modelos DC, son equipos dotados de doble condensador, para aplicaciones que exijan

una potencia frigorifica adicional.

Carpinteria de acero galvanizado para garantizar una
alta resistencia a los agentes atmosféricos y ambientales
agresivos. Los paneles so desmontables para agilizar la
inspeccién y el mantenimiento de los componentes
internos.

Compresor alternativo  hermético montado  sobre
soportes antivibradores para reducir la sonoridad. Relé
térmico de proteccion.

Conexién a desagUe continuo, toma de %"

Evaporador y Condensador; fabricado en tubos de
cobre y aletas de aluminio de alta eficiencia. Filtro
deshidratador, vdlvula Schrader, para el control de la
presiones. Vdalvula solenoide para la versién S. El tubo es
de 3/8" y el espesor de las aletas es de 0,1mm. Los tubos
se instalan mecanicamente entre las aletas de aluminio
para aumentar el factor de intercambio térmico. La
geometria de estos intercambiadores permite un bajo
valor de la perdida de carga del aire y por lo tanto la
posibilidad de utilizar ventiladores de baja presion, lo que
reduce en nivel sonoro

Situado en la zona lateral del equipo, con IP
correspondiente, redlizado segun el cumplimiento de los
estdndares Europeos 73/23 y 89/336

Para el control de los ciclos de desescarche, temporizador

del compresor. Leds luminosos para indicar el estado de
funcionamiento, 'y comprobacién de eventuales
anomalias.

Tipo Axial. Estdn acoplados estdtica y dmicamente y
completamente equilibrados. Grado de proteccion [P
segun normativa.

Los equipos estdn sometidos a pruebas de tension, fugas
de gas y cargadas con gas refrigerante. Ensambladas y
cableadas en fabrica.

Los deshumidificadores cumplen con los requisitos de las
directivas de la Comunidad Europea 2006/95EC del 12 de
Diciembre del 2006 sobre la seguridad de los equipos de
baja tensién. Directiva 2004/108/EC del 15 de Diciembre
del 2004 sobre la compatibiidad electromagnética.
Directiva 2006/42EC del 17 de Mayo del 2006 sobre los
sistemmas de seguridad. Certificado de Conformidad vy
marca CE, CEI-EN 60335-2-40 CEI-EN 55014-1 CEI-EN 55014-
2. También se declara que los equipos se fabrican de
acuerdo con la normativa vigente ROHS 2009/95/EC segin
el articulo 5 del 25 de Julio del 2005 niUmero 151.



modelos Drp1é Drp33 Drp33na Drp33dc

Consumo nominal a 20°C-60% 230 w 390 w 390 390
Mdximo consumo a 35°C-95% 310w 450 450 450
Caudal de aire (m3/h) 235 m3/h 320 320 320
Nivel sonoro db(A) 88 34 34 38
Refrigerante R-134a R-134a R-134a R-134a
Conexién a desagUe continuo N N N N
°C version estdndar 7°C-35°C 7°C-35°C 7°C-35°C 7°C-35°C
Tension eléctrica (V/Hz) 230/1/50 230/1/50 230/1/50 230/1/50
Humidostato control humedad analégico analégico analégico analégico
Rango de trabajo % h.r 45-99% 45-99% 45-99% 45-99%
Capacidad de extraccion (1/24h) 11 25 25 25
30°C-80%
Capacidad de extraccion (1/24h) 16 litros/24h 33 33 33
32°C-90%
Dimensiones (mm) Ancho 408 713 713 713
Fondo 203 204 204 204
Alto 625 697 697 697
Capacidad Total de enfriamiento ™ ————-—-—-—- oo 1,62 kw
(25°C-65% - agua 16/18°C)
Capacidad nominal enfriamiento ™ ————————- o 0,98 kw
(25°C-65% - agua 16/18°C)
Caudal Bateria de agua fria a 75 litros 175 litros 255 litros
16°C
Presion de bateria de agua fria a 0,07 bar 0,13 bar 0,96 bar
16°C
Peso kg. 27 S8 S8 S8
In/out 55% 65% 55% 65% 65% 80%
“ 16/18°C 7 9 8,5 9,5 11 16
W 16/18°C 13,5 18,5 15,5 21,5 25,5 30
18/20°C 10,5 15,5 12,5 17.5 21,5 33
| Drp33na || —— 10,5 12,5 11,5 13,5 14,5 25
16/18°C 13,5 18,5 15,5 21,5 25,5 30
18/20°C 10,5 15,5 12,5 17,5 21,5 33

Accesorios opcionales:

o Silenciador 3db(A)
Humidostato Remoto
Termostato Remoto
Plenum de aire
Frontal
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